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Akcid’

Akciés aron
tartalmazza:

rendelhet6 OSG menetfurdkészlet, amely az alabbi szerszamokat

M3, M4, M5, M6, M8 SUS-SFT menetfurok és az el6furashoz szikséges EX-SUS
menetalap furok 2.5, 3.3, 4.2, 5.1, 6.8 mm atmérdvel.

SUS-SFT menetfurod
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Bekezdés: 2,5 menet
Atlagos vagdsi paraméter: Vc 7-16 m/min
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Forgacsolasi példa: S /531
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Anyag Krom-acél | |
Vagosebesség 8 m/min @14
El6tolas 424 mm/min Mas menetfirok |g-
Menetmélység 30 mm (zsakfurat) @21
neamunk@lo Fuggsteges orso 0 100 200 300 400 500 600
kozpont
Hiitéfolyadék  Emulzid @ Gyartott menetek mennyisége |

Az U0j fejlesztést SUS-SFT menetfurd specialis vagoélgeometriaja miatt apro forgacsot képez
és lehetdvé teszi a forgacs optimalis eltavolitasat.

Megnevezés Lc L d Lk K
SUS-SFT M3 x 0,5 6H 5 58 3,5 7.5 2,5
SUS-SFT M4 x 0,7 6H 8 65 4,5 8 3
SUS-SFT M5 x 0,8 6H 8,5 73 6 10,5 5
SUS-SFT M6 x 1,0 6H 12 83 6 11 5
SUS-SFT M8 x 1,25 6H 14 90 8 9 6




EX-SUS-GDS menetalap furé
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Rozsdamentes acél, otvozetlen acél, alu-
minium, titdn- és réz 6tvézet anyagokhoz

Specidlis vag6élgeometria rovid forgacs-

képzéshez

Kifejezetten nagy sebességii furashoz

Forgacsolasi példa:
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Anyag X7CR13
Vagosebesség 16 m/min Mas menetalap ‘
Elétolas 0,075 mm/ford. farék 315
Furatmélység 7,5 mm (zsakfurat)
Megmunkalé o . ' ' ' ' '
. Fliggbleges orso 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
kozpont
HatSfolyadék Emulzid il Gyartott furatok mennyisége
Megnevezés D L | d
EX-SUS-GDS 2,5 46 14 3
EX-SUS-GDS 3,3 50 18 4
EX-SUS-GDS 4,2 66 22 6
EX-SUS-GDS 5,1 70 26 6
EX-SUS-GDS 6,8 78 34 8
Forgacsolasi paraméterek
Rozsdamentes acélok Acélok
Anyag Ausztenites Aluminium AIEE?;:{“ ’ 41CrMo4
1.4301 Martenzites Ferrites Duplex Ck15 ~500N/mm?
Furé vago- . . . . . . . .
sebesség 13 ~ 18 m/min | 15 ~ 20 m/min | 15~ 20 m/min | 8 ~12 m/min | 32 ~ 63 m/min (63 ~ 100 m/min| 25 ~ 50 m/min | 32 ~ 40 m/min
At 2 Ford. szam| Elétolés |Ford. szam| El6tolas |Ford. szam| El6tolas |Ford. szam| Elétolas |Ford. szam| Elétolas |Ford. szam| Elétolas [Ford. szam| El6tolas [Ford. szam| El6tolas
mero (min™ [ (mm) | min"y | (mm/J) | (min") | mmd) [ (min?) | (mmu) | min"y | (mmU) | (min) | (mml) [ (min) | (mm/u) | (minT) | (mm/u)
2 2.400 060’87” 2.850 0'00’37" 2.850 0'00’35" 1.600 0’335" 8.000 06941‘5 10.000 06941‘5 5.100 Ob(??)g 5.700 Ob(?gg"
3 1.600 060,89~ 1.900 060’3; 1.900 060,3(; 1.100 0'00,36" 5.300 O’O(fg 6.700 O’O(fg 3.400 ob(?g; 3.850 061,(1)?:
4 1.200 060,?5 1.450 0'00,?2” 1.450 0'00,88” 800 0’0(?38” 4.000 0602 4~ 6.400 0602 4~ 2.550 Ob(??; 2.900 061,1;
5 950 061,% 1.150 061,(1)5~ 1.150 060,?0~ 650 0'00,?0" 3.200 0&2; 5.000 0&2; 2.050 061,(1)?: 2.260 Og’f;
6 800 0'01,% 950 0'01":’8” 950 0’00,?5 550 0’0(??2” 2.700 0615(; 4.200 0615(; 1.700 Og’f; 1.900 061,?5;
8 600 061,2 S| 720 062,2 | 720 Obﬁg 400 0’01?(; 2.000 0&;2; 3.200 0&;2; 1.250 061,(250~ 1.400 061,; "
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Akciés aron rendelhet6 OSG menetfurékészlet, amely az alabbi szerszamokat
tartalmazza:

M3, M4, M5, M6, M8 SUS-SFT menetfurok és az el6furashoz szikséges EX-SUS
menetalap furok 2.5, 3.3, 4.2, 5.1, 6.8 mm atmérdvel.

A készlet a felsorolt méretekbdl egy-egy darab menetalap farét, illetve egy-egy darab
menetfurét tartalmaz.

A készlet egységara:

19.990 Ft + 25 % AFA

MEGRENDELES

Rendelési szam Rendelt mennyiség Netté egységar Rendelés netté értéke

COSMSUSSFTSET db készlet 19.990 Ft/készlet Ft

Ajanlatunk a készlet erejéig érvényes.

Cég neve: Megrendeld neve:
Ir. Szam, helység: Cim:
Telefon: Fax:
o Sziveskedjék visszakildeni az alabbi faxszamra:
Alairas:

06 96 515 259



